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PROFESSIONAL TOOLS

Polyfuzni svarecka
Nastavce (16,202532mm)
imbusovy kli¢ ( 3mm, 4mm)
Plechovy box

Typové oznaceni

Napéti

Ptikon

Povrchova teplota matrice
Doba nab¢hu teploty
Hmotnost

Izolace

Kryti
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NAVOD K POUZITI

XT103001

SVARECKA POLYFUZNI

HT32-20
230V /50 Hz
800W

az 300°C

< 15 minut
3,4kg

ttida ochrany I

IPX4



Polyfuzni svarecka 800W

je urCena pro spojovani trubek s prumérem od 16 do 30 mm, které jsou vyrobeny z termoplastii (napt. z PPR, PP,
PE, PVFD). Pracovni plocha matric je vyrobena z nepfilna-vého materidlu. Vyrobek neni urcen k dlouhodobé
zatézi napt. pii pouzivani v komer¢ni nebo v industrialni sféte.

Rukojet’

Indikator napéti

Tepelné izolacni kryt
Topna trubka

Matrice

Opérny stojan

Vypinac (regulacni knofli
Kabel

Indikator termostatu
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ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Vidlice pohyblivého ptivodu elektrického naradi musi odpovidat sitové zasuvee. Nikdy
jakymkoliv zptisobem neupravujte vidlici. S nafadim, které ma ochranné spojeni se zemi,nikdy
nepouzivejte zadné zasuvkové adaptéry. Vidlice, které nejsou znehodnoceny tpravami, a
odpovidajici zdsuvky omezi nebezpeci trazu elektrickym proudem.

b) Vyvarujte se dotyku téla s uzemnénymi piedméty, jako napft. potrubi, télesa ustiedniho topeni, sporaky a
chladni¢ky. Nebezpeci tirazu elektrickym proudem je vétsi, je-li vase télo spojené se zemi.

c) Nevystavujte elektrické nafadi desti, vlhku nebo mokru. Vnikne-li do elektrického naradi voda, zvySuje se
nebezpedi trazu elektrickym proudem.

d) Nepouzivejte pohyblivy pfivod k jinym ucelim. Nikdy nenoste a netahejte elektrické naradi za ptivod ani
nevytrhavejte vidlici ze zdsuvky tahem za ptivod. Chrante ptivod pied horkem, mastnotou. ostrymi hranami a
pohybujicimi se castmi. Poskozené nebo zamotané ptivody zvysSuji nebezpeéi trazu elektrickym proudem.

e) Je-li elektrické naradi pouzivané venku, pouzivejte prodluzovaci pfivod vhodny pro venkovni pouziti.
Pouzivani prodluzovaciho ptivodu pro venkovni pouziti omezuje nebezpecni Grazu elektrickym proudem.

™
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Vyvarujte se neumysIného spusténi. Ujistéte se, zda je spina¢ pti zapojovani vidlice do zasuvky vypnuty.
Prenaseni naradi s prstem na spinaci nebo zapojovani vidlice nafadi se zapnutym spina¢em muize byt pficinou nehod.

BEZPECNOST OSOB

a)Pti pouzivani elektrického naradi bud’te pozorni, vénujte pozornost tomu, co pravé délate,
soustied’te se a stiizlive uvazujte. Nepracujte s elektrickym naradim, jste-li unaveni nebo jste-li
pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékii. Chvilkova nepozornost pti pouzivani elektrického naradi
muze vést k vaznému poranéni osob.

b)Pouzivejte ochranné pomticky. Vzdy pouzivejte ochranu o¢i. Ochranné pomicky jako napf.
respirator, bezpecnostni obuv s protiskluzovou tupravou, tvrda pokryvka hlavy nebo ochrana
sluchu,pouzivané v souladu s podmin-kami prace, snizuji nebezpeci poranéni osob.

d) Pred zapnutim naradi odstrante vSechny sefizovaci nastroje nebo kli¢e. Sefizovaci nastroj nebo kli¢, ktery
ponechate piipevnén k otacejici se ¢asti elektrického naradi, miize byt pficinou poranéni osob.
e) Pracujte jen tam, kam bezpecné dosahnete. Vzdy udrzujte stabilni postoj a rovnovahu. Budete tak 1épe

ovladat elektrické naradi v nepfedvidanych situacich.



) Oblékejte se vhodnym zplisobem. NepouZivejte volné odévy ani Sperky. Dbejte, aby vase vlasy, odév a
rukavice byly dostatecné daleko od pohybujicich se ¢asti. Volné odévy, Sperky a dlouhé vlasy mohou byt zachy-
ceny pohybujicimi se ¢astmi.

g) Jsou-li k dispozici prostiedky pro ptipojeni zatizeni k odsavani a sbéru prachu, zajistéte, aby takova
zafizeni byla pfipojena a spravné pouzivana. PouZiti téchto zafizeni mize omezit nebezpeci zpiisobena vznikajicim
prachem

POUZIVANI A PECE O ELEKTRICKE NARADI

'g a) Neptetézujte elektrické naradi. Pouzivejte spravné naradi, které je urené pro
’ provadénou praci. Spravné elektrické natadi bude 1épe a bezpeénéji vykonavat praci, pro
kterou bylo konstruovano.
b) Nepouzivejte elektrické naradi, které nelze zapnout a vypnout spinacem. Jakékoliv
elektrické naradi, které nelze ovladat spinacem, je nebezpecné a musi byt opraveno.

c) Odpojujte naradi vytazenim vidlice ze sitové zasuvky pred jakymkoliv sefizovdnim, vyménou
prislusenstvi nebo pied uloZenim nepouzivaného elektrického naradi. Tato preventivni bezpecnostni opatieni
omezuji nebezpeci nahodilého spusténi elektrického nafadi.

d) Nepouzivané elektrické natadi ukladejte mimo dosahu déti a nedovolte osobam, které nebyly seznameny
s elektrickym nafadim nebo s témito pokyny, aby natadi pouzivaly. Elektrické naradi je v rukou nezkuSenych
uzivatell nebezpecné.

e) Udrzujte elektrické nafadi. Cistéte otvory pro sani vzduchu od prachu a neéistot. Je-li nafadi poskozeno,
pred dalSim

pouzivanim zajistéte jeho opravu. Mnoho nehod je zptisobeno nedostatecné udrzovanym elektrickym naradim.
f) ezaci nastroje udrzujte ostré a Cisté. Spravné udrzované a naostené fezaci nastroje s mensi
pravdépodobnosti zachyti za materidl nebo se zablokuji a prace s nimi se snaze kontroluje.

g) Elektrické natadi, ptislusenstvi, pracovni nastroje atd. pouzivejte v souladu s témito pokyny a takovym
zplsobem,

jaky byl ptedepsan pro konkrétni elektrické naradi, a to s ohledem na dané podminky prace a druh provadéné
prace. Pouzivani elektrického natadi k provadéni jinych ¢innosti, nez pro jaké bylo uréeno, mize vést k
nebezpecnym situacim.

ﬁ SERVIS A ODPOVEDNOST ZA VADY

Dne 1.1.2014 vstoupil v platnost zdkon c. 89/2012 Sb. Firma Xt line s.r.o. v souladu s timto
zakonem poskytuje na Vami zakoupeny vyrobek odpovédnost za vady po dobu 24 meésict (u
pravnickych osob 12 mésicit). Reklamace budou posouzeny nasim reklamacnim oddélenim
(viz nize) a uznané bezplatné opravi servis firmy XT line s.r.0.

Mistem pro uplatnéni reklamace je prodejce, u kterého bylo zbozi zakoupeno. Reklamace, véetné odstranéni
vady, musi byt vyfizena bez zbyte¢ného odkladu, nejpozdéji do 30 dnu ode dne uplatnéni reklamace, pokud se
prodavajici s kupujicim nedohodnou na delsi lThuté. Kupujici mize uplatnit reklamaci osobné nebo zaslanim
zbozi k reklamaci pfepravni sluzbou na vlastni naklady, v bezpecném baleni.

Zasilka musi obsahovat reklamovany vyrobek, prodejni dokumenty, podrobny popis zavady a kontaktni udaje
(zpatecni adresa, telefon). Vady, které 1ze odstranit, budou opraveny v zdkonné lhité 30 dnti (dobu lze po
vzajemné dohod¢ prodlouzit). Po projeveni skryté vady materialu do 6 mésicti od data prodeje, ktera nelze
odstranit, bude vyrobek vyménén za novy (vady, které existovaly pii pfevzeti zbozi, nikoli vzniklé nespravnym
pouzivanim nebo opotfebenim). Na neodstranitelné vady a vady, které si je kupujici schopen opravit sam 1ze po
vzajemné dohodé¢ uplatnit pfimétenou slevu z kupni ceny. Narok na reklamaci zanika, jestlize:

- vyrobek nebyl pouzivan a udrzovan podle navodu k obsluze

- vyrobek byl pouzivan v jinych podminkach nebo k jinym uceliim, nez ke kterym je ur¢en nebo pouzivanim
nevhodnych nebo nekvalitnich maziv apod.

- Skody vzniklé pisobenim vnéjsich mechanickych, teplotnich ¢i chemickych vlivii

- vady byli zpiisobeny nevhodnym skladovanim ¢i manipulaci s vyrobkem

- vyrobek byl pouzit nad ramec piipustného zatiZeni.

ZARUKA SE NEVZTAHUJE NA PRISLUSENSTVI




PRIPRAVA K PRACI:

&

Neni-li toto nafadi pouzivano, musi byt umisténo na svém stojanu.
Je zakazano nechévat zapnutou svarecku bez dozoru obsluhy!

Pokud neni spotifebi¢ pouzivan opatrné, mtze dojit k pozaru.

Vyménu nastavell nutno provadét pouze pii vypnuté svaiecce a odpojeném kabelu svarecky ze site.
Pti vyméné néstavell je vhodné pouzit ochranné rukavice.

Nahraté funkéni casti svarecky nesmi byt v blizkosti hoflavych predmétt.

Svarecku nelze provozovat v prostiedi agresivnich plynti, hoflavin a vybusnin.

Po skonceni prace je tfeba odpojit kabel svarecky ze sit¢.

Po pouziti umistéte na stojan a pied uklizenim svarecku nechte vychladnout.

Teplo muze byt vedeno k hoflavym materialim, které jsou mimo dohled!

Ukon svafovani se nesmi opakovat na spojce, pokud by to mohlo mit za nasledek zpiistupnéni Zivych
castl Casti, které jsou v &innosti s bezpeénym malym napétim piesahujicim 12V ve svaiekach
termoplastovych trubek se povazuji také za zivé Casti.

10. Opravy svatecky smi provadét pouze opravnény pracovnik

(0N L R W —

Nastaveni svarovaci teploty se provadi oto¢nym regula¢nim knoflikem (5) o br.1. Velikost teploty pro
jednotlivé typy plastl je nutno nastavit dle pfedpisu vyrobce potrubi ( doporucené hodnoty viz. téz piislusné
normy ).

1. Stroj umistéte na opérny stojan. Namontujte ptisluSnou matrici podle potiebnych specifikaci. Matrici
utahnéte kli¢em, mensi velikosti obvykle vpredu.
2. Zapnéte napajeni. (Pozor: zdroj napajeni musi byt uzemnén). Zeleny indikator zobrazi pfipojeni k siti.

Otocte vypina¢em na pozadovanou teplotu

Az zatizeni dosdhne provozni teploty ( nastavené vypinacem - termostatem, zeleny indikator zhasne a Cerveny
se rozsviti ) , mazete zahajit praci. Po poklesu teploty pod urc¢itou uroven se zeleny indikator opét rozsviti

a zacne ohfev nastroje.

3. Utiznéte trubku. Trubku nebo armaturu vloZzte na né€jakou chvili do matrice (viz tabulka 1), rychle je
vytahnéte a potom zasunte, neSroubujte vSak do potiebné hloubky napevno.

4. Po ukonceni prace odpojte kabel ze sité a nechte pfistroj pfed ulozenim vychladnout.
5. Spoj Ize mechanicky naméhat nejdiive za dvé hodiny!
Specifikace | Doba ohievu | Hloubka Doba
(mm) (s) taveni chlazeni
(mm) (min.) )
20 5 14 3 POZNAMKA:
25 I 16 3 Teplotu pro jednotlivé typy plasti je nutno
kY 8 20 4 nastavit podle informaci vyrobce trubek
ég 12 22215 g (doporucené hodnoty viz. téz ptislusné
63 2 2 6 normy).

PRINCIP POLYZUZNIHO SVA OVANI:
Nasledujici popis principu metody nenahrazuje platné piedpisy ani odborné vyskoleni pracovnika a slouzi
pouze k informativnim ucelim!



Polyfizni svatovani spoc¢iva v nahtati vnéjsiho povrchu trubky a vnitiniho povrchu tvarovky na predepsanou
teplotu a poté zasunuti obou ¢asti vzajemné do sebe, ¢imz vznikne nerozebiratelny spoj. Pfedtim je vSak nutno
ocistit natavova-né ¢asti od mechanickych necistot hadiikem z nesyntetické-ho materialu. K nataveni povrchu
plastové trubky a tvarovky se pouziva nahtivaci zrcadlo, osazené nastavci piislusné di-menze ( trn a objimka ).
Po dosazeni pozadované teploty se na trn nasune hrdlo a zaroven se do objimky zasune pfislusny konec trubky.
Béhem prohtivani se nesmi s trubkou ani tvarovkou otacet. Po dostate¢ném nataveni sty¢nych ploch trubky

a tvarovky soucasné sejmeme z nastavcll a vzajemnym zasunutim tyto spojime. Doba od sejmuti natavenych
Casti do jejich spojeni musi byt co nejkratsi, v zddnem ptipade nesmi presahnout dobu doporucenou vyrobcem
potrubi. Na oba dily se po dobu asi 10 sekund vyviji mirny osovy tlak. Za tuto dobu svar ¢as-tecné zchladne a se
svafencem by se nemélo manipulovat, az do jeho Gplného zchladnuti.

¢iSténi a udrzba

Na c¢isténi natavovacich ploch nastavci se nesmi pouzivat kovové predméty, aby nedoslo k poskozeni teflonové
vrstvy. Cisténi 1ze provadét dievénou stérkou anebo hadiikem z ne-syntetického materialu. Veskeré zasahy

a opravy svareCky smi provadet pouze opravnnény pracovnik.

Cisténi provadgjte vzdy pii odpojeném zdroji napéti

a v chladném stavu ( nesta¢i pouze vypnout vypinac)! Nepouzivejte zadna rozpoustédla! Dejte pozor na to, aby
se nedostaly zadné kapaliny do pfistroje: napf. pfi ¢isténi nebo pouzivani venku. Vniknuti kapaliny do pfistroje
miZze zpliso-bit poSkozeni pristroje.

likvidace odpadu

Po skonceni zivotnosti vyrobku je nutné pii likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek obsahuje elek-trické/elektronické soucasti. Neodhazujte do smésného odpadu, odevzdejte
zpracovateli odpadu nebo na misto zpétného odbéru nebo oddéleného sbéru tohoto typu odpadu. Provozni naplné
jsou nebezpeénym odpadem. Nakladejte s nimi v souladu s plat-nou legislativou a dle pokynt jejich vyrobce.



ES PROHLASENLI O SHODE

Podle zakona & 22/1997 Sb., § 13: ve méni zékona €. 71/2000 Sb., zdkona £. 102/2001 Sb.,
zakona £.205/2002 Sb., zakona £. 226/2003 Sb., zikona £. 277/2003 Sb., zakona £. 186/2006 Sb. ,
zakona £. 229/2006 Sb., zakona £. 481/2008 Sb., zdkona £. 281/2009 Sb. ,zdkona £. 4902009 Sb., h
zékona £. 155/2010 Sh., zakona £ 342011 Sb. a zdkona £.100/2013 Sb.

ZARIZENI (VYROBEK) NAZEV: | ELEKTRICKY SVAROVACI ZARIZENT

TYP: HT32-20

PROVEDENIT (JINA SPECIFIKACE): | 98025, 98022

EVIDENCNI - VYROBNI CiSLO:

VYROBCE
NAZEV: XTline s.r.o.
ADRESA: Prlimyslova 2054, 594 01, Velké Mezifici
 (of 26246937
DIC Cz: 26246937

prohlasuje vyhradné na vlastni zodpovédnost, Ze nize dené zafizeni splfiuje vSechna pfislusna ustanoveni predmétnych predpisii Evropského spoleéenstvi:

ES 2006/95/ES - NV €. 17/2003 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na elektricka zafizeni nizkého napéti
ES 2004/108/ES - NV ¢. 616/2006 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky z hlediska jejich elektromagnetické kompatibility a prisluSnym
predpisim a normam, které z nafizeni (smérnic) vyplyvaji.

POPIS ELEKTRICKEHO ZARIZENI FUNKCE ELEKTRICKEHO ZARIZENI

KONSTRUKCE A ELEKTRONIKA. ZARIZENI SLOUZI K SVAROVANI PLASTOVYCH TRUBEK.

Seznam pouzitych technickych predpisti a harmonizovanych norem

CSN EN 60335-1; ;Bezpecnost elektrickych spotfebic¢l pro domacnost a podobné Gcely. Cast 1: VSeobecné pozadavky;1997-04-01

CSN EN 60335-1 ed. 2;Elektrické spotiebice pro domacnost a podobné ucely - Bezpecnost - Cast 1: VSeobecné pozadavky;2003-06-01

CSN EN 60335-2-45 ed. 2;Elektrické spotiebice pro domécnost a podobné Uely - Bezpednost - Cast 2-45: zvlastni pozadavky na prenosné tepelné naradi a
podobné spotrebice;2003-10-01

Zvoleny postup posuzovani shody

Posouzeni shody za stanovenych podminek ( vyrobcem nebo oprdvnénym zéstupcem vyrobce ). Zakon ¢&. 22/1997 Sb., ve znéni zmén, § 12 odst. 3, pism. a)

Posledni dvojcisli roku, v némz bylo elektrické zarizeni opatfeno oznacenim CE: ‘ 13

Jméno, adresu a identifikacni Cislo notifikované osoby, ktera provedla ES prezkouseni typu a Cislo certifikatu ES prezkouseni typu.

Na uvedené zafizeni se nevztahuje povinné prezkousSeni typu autorizovanou zkuSebnou. Osoba povéfend kompletaci technické dokumentace:

Ing. Petr Vrana, kancelaF - 61400 Brno, Proskovo nam. 21

Udaje o totoznosti osoby opravnéné vypracovat prohlaseni jménem vyrobce nebo jeho opravnéného zastupce a jeji podpis.

misto: | Ndmést' nad Oslavou Jméno: Funkce: Podpis:

datum: | 2013-09-02 jednatel

1926_JOBIPROFI S_R_O_---PHL_ELEKTRICKY SVAROVACI ZARIZENI.DOCX
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X,-. POLYFUZNA ZVARACKA
/ine

PROFESSIONAL TOOLS

Polyfuzni svarecka 1x

Nastavce (16,20, 25, 32mm) 4x
Imbusovy kli¢ ( 3mm, 4mm) 1x

Plechovy box 1x

Typové oznacenie: HT63-20
Napitie: 230V /50Hz
Prikon: 800W
Povrchova teplota matrice: az 300°C
Doba nabehu teploty: <15 minut
Hmotnost’: 3,4kg
Izolacia: trieda ochrany |
Krytie: IPX4
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Polyfazna zvéaracka 800W je

urcena pre spajanie rar s priemerom od 16 do 30 mm, kto-ré¢ st vyrobené z termoplastov (napr. z PPR, PP, PE,
PVFD). Pracovna plocha matric je vyrobena z neprilnavého materialu. Vyrobok nie je uréeny k dlhodobej zat'azi
napr. pri pouzivani v komercénej alebo v industrialne;j sfére.

Rukovat’

Indikator napétie

Tepelne izola¢ny kryt
Vykurovacia rurka

Matrica

Oporny stojan

Vypinac ( regulacny gombik
Kabel

Indikator termostatu

VXN b=

ELEKTRICKA BEZPECNOST

Vidlica pohyblivého privodu elektrického naradia musi zodpovedat sietovej zasuvke. Nikdy
akymkol'vek spésobom neupravujte vidlicu. S naradim, ktoré ma ochranné spojenie so zemou,
nikdy nepouzivajte ziadne zasuvkové adaptéry. Vidlice, ktoré nie st znehodnotené tipravami, a
zodpovedajice zasuvky obmedzia nebezpefenstvo trazu elektrickym pradom.

b) Vyvarujte sa dotyku tela s uzemnenymi predmetmi, ako napr. potrubie, telesa ustredného kiirenia, sporaky
a chladnicky. Nebezpecenstvo trazu elektrickym pradom je vécsie, ak je vase telo spojené so zemou.

c) Nevystavujte elektrické naradie dazd’u, vlhku alebo mokru. Ak vnikne do elektrického naradia voda,
zvysuje sa nebezpecenstvo urazu elektrickym pradom.

d) Nepouzivajte pohyblivy privod na iné ucely. Nikdy nenoste a net'ahajte elektrické naradie za privod ani
nevytrhavajte vidlicu zo zasuvky tahom za privod. Chraiite privod pred horucavou, mastnotou. ostrymi hranami a
pohyblivymi ¢ast’ami. Poskodené alebo zamotané privody zvysuji nebezpecenstvo irazu elektrickym pradom.

e) Ak je elektrické naradie pouzivané vonku, pouZzivajte predlZzovaci privod vhodny pre vonkajsie pouZitie.
Pouzivanie predlzovacieho privodu pre vonkajsie pouzitie obmedzuje nebezpecni Grazu elektrickym pradom.

A
o

m moze viest' k vaZnemu poraneniu 0sob.
“ b) Pouzivajte ochranné pomocky. Vzdy pouzivajte ochranu o¢i. Ochranné pomocky ako napr.
\-/
L]
L]
¢)

BEZPECNOST OSOB

a) Pri pouzivani elektrického naradia bud’te pozorni, venujte pozornost’ tomu, ¢o prave robite,
sustred’te sa a triezvo uvazujte. Nepracujte s elektrickym naradim, ak ste unaveni alebo ak ste pod
vplyvom drog, alkoholu alebo lickov. Chvilkova nepozornost’ pri pouzivani elektrického naradia

Respirator, bezpe¢nostna obuv s protiSmykovou Gpravou, tvrda pokryvka hlavy alebo ochrana
sluchu, pouzivané v stulade s podmien-kami prace, znizuju nebezpecenstvo poranenia osdb.

Vyvarujte sa neimyselného spustenia. Uistite sa, ¢i je spinac¢ pri zapajani vidlice do zasuvky vypnuty.
PrenaSanie néradia s prstom na vypinaci alebo zapéjanie vidlice naradia so zapnutym spinaCom méze byt pri¢inou
nehod.

d) Pred zapnutim naradia odstraiite vSetky nastavovacie nastroje alebo kl'a¢e. Nastavovacie nastroj alebo klac,
ktory ponechate pripevneny k otacajucej sa Casti elektrického naradia, méze byt pri¢inou poranenia osdb.



e) Pracujte len tam, kam bezpe¢ne dosiahnete. Vzdy udrzujte stabilny postoj a rovnovahu. Budete tak lepSie
ovladat elektrické naradie v nepredvidanych situdciach.

f) Obliekajte sa vhodnym spdsobom. Nepouzivajte vol'né odevy ani $perky. Dbajte, aby vase vlasy, odev a
rukavice boli dostato¢ne d’aleko od pohybujtcich sa Casti. Vol'né odevy, Sperky a dlhé vlasy moézu byt zachy-ceny
pohyblivymi ¢ast’ami.

g) Ak su k dispozicii prostriedky pre pripojenie zariadeni na odsdvanie a zber prachu, zaistite, aby takéto
zariadenia boli pripojené a spravne pouzivané. Pouzitie tychto zariadeni moze obmedzit’ nebezpecenstva
spdsobené vznikajicim prachom

POUZIVANIE A STAROSTLIVOST O ELEKTRICKE NARADIE

'g a) Nepretazujte elektrické naradie. Pouzivajte spravne naradie, ktoré je uréené pre

vykonavanu pracu. Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejSie vykonavat’ pracu,
na ktoré bolo skonstruované.

b) Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré sa neda zapnit’ a vypnut’ spinacom.
Akékol'vek elektrické naradie, ktoré nemozno ovladat’ spinacom, je nebezpecné a musi byt
opraveneé.

c) Odpéjajte naradie vytiahnutim vidlice zo sietovej zasuvky pred akymkol'vek nastavovanim, vymenou
prislusenstva alebo pred ulozenim nepouzivaného elektrického naradia. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia obmedzuji nebezpecenstvo ndhodného spustenia elektrického naradia.

d) Nepouzivané elektrické naradie ukladajte mimo dosahu deti a nedovol'te osobam, ktoré neboli
oboznamené s elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach neskusenych uzivatel'ov nebezpecné.

e) Udrzujte elektrické naradie. Cistite otvory pre nasavanie vzduchu od prachu a neéistot. Ak je naradie
poskodené, pred d’al§im pouzitim opravit. Vel'a nehod je sposobenych nespravnou udrzbou naradia.

f) Rezacie nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Spravne udrziavané a naostrené rezacie nastroje s mensou
pravdepodobnost’'ou zachytia za material alebo sa zablokuju a praca s nimi sa l'ahSie kontroluje.

g) Elektrické naradie, prislusenstvo, pracovné nastroje atd’. pouzivajte v stilade s tymito pokynmi a takym
spdsobom, aky bol predpisany pre konkrétne elektrické naradie, a to s ohl'adom na dané podmienky prace a druh
vykonavanej prace. Pouzivanie elektrického naradia na vykonavanie inych ¢innosti, nez pre aké bolo urcené,
moze viest k nebezpe¢nym situaciam.

G SERVIS A ZODPOVEDNOST ZA CHYBY

Dna 1.1.2014 nadobudol ucinnost’ zdkon c¢. 89/2012 Sb. Firma Xt line s.r.0. v stlade s tymto
~ zakonom poskytuje na Vami zakupeny vyrobok zodpovednost’ za chyby po dobu 24
mesiacov (u pravnickych osob 12 mesiacov). Reklaméacie budu posudené nasim

reklamacnym oddelenim (pozri niZsie) a uznané bezplatne opravi servis firmy XT line s.r.o.

Miestom pre uplatnenie reklamdcie je predajca, u ktorého bol tovar zaktipeny. Reklamacia, vratane odstranenia
vady, musi byt’ vybavena bez zbyto¢ného odkladu, najneskor do 30 dni odo dia uplatnenia reklamacie, pokial
sa predavajuci s kupujiicim nedohodnu na dlhsej lehote. Kupujiici moze uplatnit’ reklamaciu osobne alebo
zaslanim tovaru na reklaméciu prepravnou sluzbou na vlastné naklady, v bezpe¢nom baleni.

Zésielka musi obsahovat’ reklamovany vyrobok, predajné dokumenty podrobny popis zavady a kontaktné udaje
(spiatocna adresa, telefon). Chyby, ktoré mozno odstranit’, budi opravené v zakonnej lehote 30 dni (dobu mozu
po vzajomnej dohode predizit). Po prejavenie skryté chyby materidlu do 6 mesiacov od datumu predaja, ktora sa
neda odstranit’, bude vyrobok vymeneny za novy (vady, ktoré existovali pri prevzati tovaru, nie vzniknuté
nespravnym pouzivanim alebo opotrebovanim). Na neodstranitelné vady a vady, ktor¢ si je kupujici schopny
opravit’ sdm mdzu po vzajomnej dohode uplatnit’ primerana zl'avu z kiipnej ceny. Nérok na reklaméciu zanika,

iilffyrobok nebol pouzivany a udrziavany podl’a ndvodu na obsluhu

- vyrobok bol pouzivany v inych podmienkach alebo na iné ucely, nez na ktoré su urcené alebo pouzivanim
nevhodnych alebo nekvalitnych maziv a pod.

- $kody vznikli pésobenim vonkajsich mechanickych, teplotnych ¢i chemickych vplyvov

- chyby boli spdsobené nevhodnym skladovanim ¢i manipulaciou s vyrobkom

- vyrobok bol pouzity nad ramec pripustného zat'aZenia.

ZARUKA SA NEVZTAHUJE NA PRISLUSENSTVO




PRIPRAVA NA PRACU:

O )

Nastavenie zvaracej teploty sa vykonava oto¢nym regulaénym gombikom (5) obr. 1.
s Velkost teploty pre jednotlivé typy plastov je nutné nastavit’ podl'a predpisu vyrobcu
potrubi (odporac¢ané hodnoty pozrite tiez v pri-sluSnych normach).

1. Stroj umiestnite na oporny stojan. Namontujte prislusnti matricu podl'a potrebnych Specifikécii. Matricu
dotiahnite kI"'a¢om, mensie velkosti obvykle vpredu.
2. Zapnite napajanie. (Pozor: zdroj napajania musi byt uzemneny). Zeleny indikéator zobrazi pripojenie k sieti.

Otocte vypina¢om na pozadovani teplotu. A Z zariadenie dosiahne prevadzkovu teplotu (nastavené vypinacom —
termostatom, zeleny indikator zhasne a cerveny sa rozsvieti) mozete zacat’

pracu. Po poklese teploty pod ur€it uroven sa zeleny indikator opét’ rozsvieti a zacne ohrev nastroja.

3. Odrezte rurku. Rurku alebo armatiru vlozte na nejakt chvil'u do matrice (pozrite tabulku 1), rychlo ju vytiahnite
a potom zasuiite, neskrutkujte viak do potrebnej hibky napevno.

4, Po ukonceni prace odpojte kabel zo siete a nechajte pristroj pred ulozenim vychladnut’.
5. Spoj je mozné mechanicky namahat’ najskor po dvoch hodinach!
Spedifikace | Doba ohievu | Hloubka Doba
(mm) (s) taveni chlazeni
(mm) (min.)
X 2 L 3 POZNAMKA:
32 3 20 4 Teplotu pre jednotlivé typy plastov je nutné nastavit’ podla
40 12 2 4 informacii vyrobcu trubiek (doporuc¢ené hodnoty vid'. tiez prislusné
50 18 225 5
63 2 2 6 normy).

PRIC{P POLYFUZNEHO ZVARANIA:

Nasledujuci popis principu metody nenahradzuje platné predpisy ani odborné vyskolenie pracovnikov a sluzi iba na
informativne ucely!

Polyfiizne zvaranie spociva v nahriati vonkajSieho povr-chu rarky a vmiatorného povrchu tvarovky na predpisant
teplotu a potom zasunuti oboch Casti vzajomne do seba, ¢im vznikne nerozoberatelny spoj. Predtym je vSak nutné
oCistit’ natavované Casti od mechanickych necistdt handrickou z nesyntetického materialu. Na natavenie povrchu
plastovej rarky a tvarovky sa pouziva nahrie-vacie zrkadlo, osadené nadstavcami prislusnej dimenzie (tfn a objimka).
Po dosiahnuti pozadovane;j teploty sa na tfii nasunie hrdlo a zaroven sa do objimky zasunie prislusny koniec rurky.
Pocas prehrievania sa nesmie s rarkou ani tvarovkou otacat’. Po dostato¢nom nataveni styénych ploch rurky

a tvarovky sti¢asne snimeme z nadstavcov a vzdjomnym zasunutim tieto spojime. Cas od shatia natavenych &asti do
ich spojenia musi byt’ ¢o najkratsi, v ziadnom pripade nesmie presiahnut’ ¢as odporic¢any vyrobcom potrubia. Na oba
diely sa pocas asi 10 sektind vyvija mierny osovy tlak. Za tento ¢as zvar Ciastocne vychladne a so zvarencom by sa
nemalo manipulovat, az do jeho uplného vychladnutia.

Cistenie a udrzba

Na cistenie natavovacich ploch nadstavcov sa nesmu pouzivat’ kovové predmety, aby nedoslo k poskodeniu
teflonovej vrstvy. Cistenie je mozné vykonavat’ drevenou stierkou alebo handri¢kou z nesyntetického materialu.
Vsetky zasahy a opravy zvaracky smie vykondvat’ iba opravneny pracovnik.

UPOZORNENIE!

Cistenie vykonavajte vzdy pri odpojenom zdroji napé-tia a v chladnom stave (nestai iba vypnit’ vypinag)!
Nepouzivajte ziadne rozpustadla! Dajte pozor na to, aby sa nedostali Ziadne kvapaliny do pristroja: napr. pri Cisteni
alebo pouzivani vonku. Vniknutie kvapaliny do pristroja moze sposobit’ poskodenie pristroja.



ES PROHLASENL O SHODE

Podle zakona . 22/1997 Sb., § 13: ve znéni zikona £ 71/2000 Sb., zikona €. 102/2001 Sh.,
zdkona £.205/2002 Sb., zakona £ 226/2003 Sb., zakona & 277/2003 Sh., zékona &. 186/2006 Sb. ,
zikona & 229/2006 Sb., zakona & 481/2008 Sh., zakona &. 281/2009 Sb. ,zakona £. 490/2009 Sh.,
zékona €. 155/2010 Sh., zakona &. 34/2011 Sb. a zakona £.100/2013 Sb. >

ZARIADENIE (VYROBOK) NAZOV: | ELEKTRICKE ZVARACIE ZARIADENIE

TYP: | HT32-20

PREVEDENIE (INA SPECIFIKACIA): | 98025, 98022

EVIDENCNE * VYROBNE CiSLO:

VYROBCA
NAZzov: XTline s.r.o.
ADRESA: Prlmyslova 2054, 59401 Velké Mezifi¢i
(o} 26246937
pIC CZ: 26246937

vyhlasuje vyhradne na vlastni zodpovednost, Ze nizSie uvedené zariadenie spiiia vietky prisluné ustanovenia predmetnych predpisov Eurépskeho spolocenstva:

ES 2006/95/ES - NV €. 17/2003 Zb., ktorym sa ustanovuju technické poziadavky na elektrické zariadenia nizkeho napatia

ES 2004/108/ES - NV ¢. 616/2006 Zb. o technickych poziadavkach na vyrobky z hl'adiska ich elektromagnetickej kompatibility a prislusSnym
predpisom a normam, ktoré z nariadenia (smernic) vyplyvaju.

POPIS FUNKCIE
KONSTRUKCIA A ELEKTRONIKA. ZARIADENIE SLUZI NA ZVARANIE PLASTOVYCH RUROK.

Zoznam pouzitych technickych predpisov a harmonizovanych noriem.

(:ZSN EN 60335-1;Bezpecnost elektrickych spotfebitt pro domacnost a podobné tcely. Cast 1 : V3eobecné pozadavky; 1997-04-01

CSN EN 60335-1 ed. 2;Elektrické spotfebiCe pro domacnost a podobné dcely - BezpeCnost - Cast 1: V3eobecné poZadavky;2003-06-01

CSN EN 60335-2-45 ed. 2;Elektrické spotiebice pro domacnost a podobné Gcely - BezpeCnost - Cast 2-45: Zvlastni pozadavky na prenosné tepelné naradi a
podobné spotfebice;2003-10-01

Zvoleny postup posudzovania zhody

Poslidenie zhody za stanovenych aodmienok ( yyrobcom alebo opravnenym zéstupcom yyrobcu ). Zakon & 22/1997 Zb. v zneni zmien ij 12 ods. 3 PISM. al

Meno, adresu a identifikacné cislo notifikovanej osoby, ktora vykonala ES skisku typu a ¢islo certifikatu ES skisky typu.

Na uvedené zariadenie sa nevztahuje povinné preskusanie typu autorizovanou skiSobfiou. Osoba poverena kompletizaciou technickej dokumentacie:

Ing. Petr Vrana, kancelaria - 61400 Brno, Proskovo nam. 21

Udaje o totoznosti osoby opravnenej vypracovat’ vyhlasenie v mene vyrobcu alebo jeho opravneného zéstupcu a jej podpis.

miesto: | Namést’ nad Oslavou Meno: Funkcia: Podpis:

datum: | 2013-09-02 Michal Duben jednatel’ %n\




INSTRUKCIA OBSLUGI

PL XT103001

ZDRZEWARKA DO

XWine RUR PVC

PROFESSIONAL TOOLS
Zgrzewarka polifuzyjna 1x
Rozszerzenia (16, 20, 25, 32mm) 4x
Klucz imbusowy ( 3mm, 4mm) 1x
Metalowe pudetko 1x
Oznaczenie typu: HT63-20
Napigcie: 230V / 50Hz
Moc: 800W
Temperatura powierzchni matrycy: az 300°C
Czas wzrostu temperatury: <15 minut
Waga: 34kg
Izolacja: klasa ochrony I
Pokrywa: IPX4

CeF [




Spawarka polifuzyjna 800W przeznaczona jest do 1gczenia rur o Srednicach od 16 do 30 mm z tworzyw
termoplastycznych (np. PPR, PP, PE, PVFD). Powierzchnia robocza matryc jest wykonana z materiatu
nieprzywierajacego. Produkt nie jest przeznaczony do dtugotrwatego uzytkowania, np. W zastosowaniach
komercyjnych lub przemystowych.

Uchwyt

Wskaznik napigcia
Pokrywa izolacji termicznej
Rura grzewcza

Matryca

Uchwyt na stojak 9 8
Przetacznik

Kabel

Wskaznik termostatu

WO bh W=

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczka przewodu zasilajacego powinna zawsze pasowac do gniazda. Nigdy nie nalezy
modyfikowa¢ gniazda. Nie nalezy uzywac koncentratorow. Niezmodyfikowane wtyczki i
odpowiednie gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

b) Nalezy zapobiega¢ kontaktowi ciata z powierzchniami przewodzacymi prad, aby unikna¢ ryzyka
porazenia pradem.

c) Nie nalezy wystawia¢ urzadzenia na dziatanie deszczu lub wilgoci. Obecno$¢ wody w urzadzeniu
elektrycznym znacznie zwicksza ryzyko porazenia pradem.

d) Nie nalezy przyktada¢ nadmiernej sity do przewodu. Przechowywac przewod z dala od zrodet ciepta,
olejow, ostrych krawedzi lub ruchomych cz¢sci. Uszkodzony przewdd zwigksza ryzyko porazenia pradem.

e) W przypadku pracy na zewnatrz nalezy rozwazy¢ zastosowanie przedtuzacza przeznaczonego do uzytku
na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza do uzytku na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f) Zaleca si¢ stosowanie ziemnozwarciowego przerywacza obwodu (GFCI) podczas pracy w mokrym
srodowisku. Stosowanie GFCI zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

g) Podwojnie izolowane urzadzenie jest wyposazone w uziemiong wtyczke (jeden wtyk jest szerszy od
drugiego). Jesli ztacze nie jest w pelni dopasowane do gniazda, nalezy przekregci¢ wtyczke. Nie nalezy w zaden
sposob modyfikowac wtyczki. Podwojna izolacja eliminuje potrzebg uziemienia przewodu zasilajagcego i systemu
zasilania.

OBSLUGA 1 KONSERWACJA

' a) Nie nalezy przyktada¢ nadmiernej sity do urzadzenia.
b) Nie nalezy korzysta¢ z urzadzenia, jesli przelacznik ON/OFF nie dziata prawidtowo.
c) Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang akcesoriow lub

przechowywaniem urzadzenia nalezy odtagczy¢ wtyczke od gniazda i/lub akumulator
urzadzenia. Takie zapobiegawcze Srodki ostrozno$ci zmniejszajg ryzyko przypadkowego
uruchomienia urzadzenia.

d) Nieuzywane urzadzenie powinno by¢ przechowywane w miejscu niedostepnym dla gosci i dzieci.

e) Nalezy zachowac ostrozno$¢ przy postugiwaniu si¢ urzadzeniem. Nalezy sprawdzi¢, czy czesci
obrotowe nie sa odksztatcone lub zakleszczone, jakiekolwiek czesci nie sg uszkodzone lub nie wystgpuja inne
warunki, ktore mogg mie¢ wptyw na prace urzadzenia.

f) Czesci urzadzenia powinny byc¢ sprawne i czyste, aby zapewnic¢ lepsze i bezpieczniejsze dziatanie.
Prawidlowo konserwowane czgsci sa mniej podatne na zanieczyszczenia i moga by¢ skuteczniej kontrolowane.
g) Nalezy uzywac wylacznie sprzetu zalecanego przez producenta danego modelu. Modyfikacje i akcesoria

stosowane w urzadzeniu moga by¢ niebezpieczne w przypadku uzywania z innym modelem.



BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a)Nalezy zachowac czujno$¢ i nie uzywac urzadzenia pod wptywem alkoholu.
b)Nalezy uzywac okularéw ochronnych oraz maski na twarz lub maski przeciwpylowej. Nalezy

uzywac srodkow ochrony osobistej do ochrony stuchu, kasku i obuwia ochronnego.
c)Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia. Przed podlaczeniem do Zrédta zasilania lub
v akumulatora nalezy upewnic¢ sie, ze przelacznik znajduje si¢ w pozycji OFF.
e)

d) Nalezy ubierac si¢ prawidtowo. Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy lub bizuterii. Moga one
zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci urzadzenia.

Nalezy wyjmowac narzedzia regulacyjne i klucze. Narzedzie lub klucz pozostawiony na obracajacej si¢
czesei urzadzenia moze spowodowac obrazenia ciata.
f) Nie nalezy nadmiernie si¢ schyla¢. Prawidtowa podstawa i rownowaga przez caty czas pozwalaja na
lepsza kontrolg nad urzadzeniem w nieoczekiwanych sytuacjach.
g) Nalezy uzywac wytacznie zatwierdzonych §rodkéw ochrony osobiste;j.

Q OBSLUGA I KONSERWACJA

Jesli nie jest uzywany, musi zosta¢ umieszczony na stojaku.
s Zabrania si¢ pozostawiania spawacza wlgczonego bez nadzoru operatora!

1. Jesli urzadzenie nie jest uzywane ostroznie, moze doj$¢ do pozaru.

2. Wymieniaj osprzet tylko wtedy, gdy zgrzewarka jest wytaczona, a kabel spawarki jest odtaczony od sieci.
3. Zaloz r¢kawice podczas wymiany osprzetu.

4. Czgsci spawarki pracujgce na goraco nie moga znajdowac si¢ w poblizu tatwopalnych przedmiotow.
5. Spawacz nie moze pracowa¢ w Srodowisku agresywnych gazow, tatwopalnych cieczy i materiatow
wybuchowych.

6. Po zakonczeniu pracy odiacz kabel spawacza od sieci.

7. Po uzyciu umie$¢ na stojaku i pozwodl spawaczowi ostygna¢ przed czyszczeniem.

8. Ciepto moze by¢ kierowane na materialy palne, ktore sa poza zasiggiem wzroku!

9. Operacja spawania nie moze by¢ powtorzona na sprzggle, jesli mogloby to spowodowac udostepnienie
czeécei pod napigciem. Czgéci pracujgce z bezpiecznymi niskimi napi¢ciami przekraczajagcymi 12 V w
spawaczach z rur termoplastycznych sg rowniez uwazane za cze¢sci pod napigciem.

10. Naprawy spawacza mogg by¢ wykonywane wylgcznie przez upowazniony personel.

Przygotow anie do pracy

Temperaturg spawania ustawia si¢ pokrettem (5) o br.1. Temperature dla kazdego rodzaju tworzywa
sztucznego nalezy ustawi¢ zgodnie z instrukcjami producenta (patrz rowniez odpowiednie normy dotyczace
zalecanych warto$ci). 1. Umie$¢ maszyne na stojaku. Zainstaluj odpowiednia matryc¢ zgodnie z
wymaganymi specyfikacjami. Dokre¢¢ matryce kluczem, mniejszym zazwyczaj z przodu.

2. Wiacz zasilanie. (Uwaga: zasilacz musi by¢ uziemiony). Zielony wskaznik pokazuje potaczenie

do sieci. Ustaw przelacznik zasilania na zadang temperature

Gdy maszyna osiaggnie temperatur¢ robocza (ustawiong przetacznikiem - termostat, zielony wskaznik zgasnie
1 zaczng $wieci¢ czerwone)

mozesz zaczaé praceg. Po upadku

temperatura ponizej pewnego poziomu, zielony wskaznik zapala si¢ ponownie, a narz¢dzie zaczyna grzac.
3. Wytnij rur¢. Umie$¢ rurke lub zawor w matrycy na chwile (patrz tabela 1), jest szybki

4. Po skonczonej pracy odtgcz kabel z sieci 1 ostudz urzadzenie przed schowaniem.
5. Urzadzenie moze by¢ obcigzane nie dtuzej niz dwie godziny!
Specifikace | Doba ohfevu | Hloubka Doba UWAGA:
() © t;;’;';' d(‘r:'iz:;" Wymagana jest temperatura dla poszczeg6lnych rodzajow tworzyw

30 5 14 3 sztucznych
ig 27; ;g i ustawi¢ zgodnie z informacjami producenta rury (rowniez odnie$¢ si¢
20 2 2 4 do odpowiednich wartosci zalecanych wartosci)
50 18 25 5 standardy).
63 24 24 6




Zasada spawania wielofunkcyjnego: Ponizszy opis zasady metody nie zastepuje obowigzujacych przepisow
ani profesjonalnego szkolenia personelu i ma jedynie charakter informacyjny!

Spawanie polifuzyjne obejmuje podgrzewanie zewnetrznej powierzchni rury i wewnetrznej powierzchni
ztaczki do okres§lonej temperatury, a nastgpnie wstawienie dwoch czgsci razem, aby utworzy¢ nieroztaczne
polaczenie. Wezesniej jednak konieczne jest czyszczenie stopionych czgsci z zanieczyszczen mechanicznych
materiatem nie syntetycznym. Aby ogrza¢ powierzchni¢ rury z tworzywa sztucznego i zlaczki, stosuje sie
lustro grzewcze, wyposazone w przedtuzenie odpowiedniej rurki (trzpienia i tulei). Po osiggnigciu zadanej
temperatury na trzpien wklada si¢ gardziel i odpowiedni koniec rurki wprowadza si¢ do gniazda.

Podczas rozgrzewania nie moze si¢ obraca¢ wraz z rurg lub ztaczka. Jednoczesnie, po odpowiednim
dopasowaniu powierzchni styku rury i ksztattek, usun je z przedtuzen i potacz je razem. Czas od usunigcia
stopionych czesci do ich potaczenia musi by¢ mozliwie jak najkrotszy iw zadnym wypadku nie m oze
przekroczy¢ czasu zalecanego przez producenta rur. Na obu cz¢éciach przez chwilg rozwija nieznaczne
ci$nienie osiowe przez okoto 10 sekund. W tym czasie spaw czeSciowo si¢ ochtadza, a konstrukcja spawana
nie powinna by¢ przenoszona, dopdki nie ostygnie.

Czyszczenie 1 konserwacja

Aby zapobiec uszkodzeniu powltoki teflonowej, nie uzywaj metalowych przedmiotéw do czyszczenia
powierzchni mocowania osprzetu. Czyszczenie mozna wykonaé za pomoca drewnianej szpatutki lub
niesyntetycznej szmatki. Wszelkie naprawy i naprawy spawacza moga by¢ wykonywane wylacznie przez
upowazniony personel.

UWAGA

Zawsze przeprowadzaj czyszczenie po odtgczeniu zasilania i zimnym stanie (nie wyltgczaj wytacznika)! Nie
uzywaj zadnych rozpuszczalnikow! Upewnij sig, ze do urzadzenia nie dostaja si¢ zadne ptyny: np. Podczas
czyszczenia lub uzywania na zewnatrz. Ciecz dostajaca si¢ do urzadzenia moze spowodowac uszkodzenie
urzadzenia.
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POLYFUSION

XWine WELDER

PROFESSIONAL TOOLS

Polyfusion welder

Extension (16, 20, 25, 32mm) >

hex key( 3mm, 4mm) 1x
Metal box Ix
Type: HT63-20
Voltage: 230V / 50Hz
Power: 800W
Sufrace temperature: to 300°C
Warm-up time: < 15 minut
Weight: 34kg
Insulation: protection class |
Cover: 1IPX4
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Polyfusion welder 800W

is designed for connecting pipes with a diameter of 16 to 30 mm, which are made of thermoplastics (eg PPR, PP,
PE, PVFD). The working surface of the dies is made of non-stick material. The product is not intended for long-
term load, eg when used in a commercial or industrial sphere.

Handle

Voltage indicator
Thermal insulation cover
Heating pipe

Matrix

Stand holder

Switch (regulation
button)

Cable

. Thermostat indicator

Nk W

10 %

ELECTRIC SAFETY

a) The power cord plug shall always suit the socket. Never adjust the socket. Do not use
plug hubs. Non-adjusted plugs and appropriate sockets reduce the risk of electric shock injury.

b) Prevent body contact with conductive surfaces to avoid a risk of electric shock injury.

c) Do not expose the tool to rain or wet locations. Presence of water in electric tool highly increases the risk
of electric shock injury.

d) Do not force the cord. Keep the cord away from heat sources, oil, sharp edges or movable parts. Damaged
cord increases a risk of electric shock injury.

e) When manipulating in exterior areas consider an extension cord intended for outdoor use specifically.
Using an exterior extension cord decreases a risk of electric shock injury.

) It is strictly recommended to use a ground fault circuit interrupter (GFCI) when manipulating the tool in a

wet area. Using of GFCI decreases a risk of electric shock injury.

2) A double insulated tool is equipped with a polarized plug (one prong is wider than the other). If the
connector does not fully suit the socket, turn the plug. Do not change the plug by any means. Double insulation
eliminates the need for grounding of power cord and power supply system.

PERSONAL SAFETY

a)Stay alert and do not use the tool when under influence of alcohol.
b)Use safety glasses and face or dust mask. Wear protective hearing equipment, helmet and
boots.

ml ¢)Avoid unintentional starting. Before connecting to power source or battery, make sure the

switch is at OFF position.

d)Dress properly. Do not wear loose clothing or jewelry. They can be caught with moving parts.
e) Remove adjusting keys and wrenches. Tool or adjusting key you leave attached to a turning
part of the tool may cause injury.

) Do not overreach. Proper footing and balance at all times allow better control of the tool in unexpected
situations.
g) Use approved protective equipment only.



PROBLEM SOLVING

»’fg If not in use, the tool shall be placed in the stand holder.

It is strictly prohibitedto keep the tool ON when unattended.

. Use the tool with caution to prevent a fire.

. Change the accessories only having the tool turned OFF and disconnecting from the power supply.

. Use protective gloves when changing the accessories.

. Hot parts of the tool shall be kept away from flammable objects.

. Do not operate the tool when in areas with aggressive gases,flammable liquids and explosives.

. Disconnect the cord from the power supply after finishing the operation.

. After your operating, place the tool in the stand holder and let cool.

. Heat may get in contact with materials which may be out of sight, be careful!

. The welding process shall not be repeated on the material joint if resulting in an exposure of parts under
voltage. The thermoplastic pipe welder parts using low voltage exceeding 12V are considered under voltage as
well.

10. Repairs shall be carried out by authorized individuals only.

O 0 3N L B WIN—

Prior to operation

Rotate the regulation button (7) to set the welding temperature (Fig.1). The proper temperature shall be set
according to standards of the material producer.

1. Place the tool to the stand holder. Mount the proper matrix according to an appropriate specification. Tighten
the matrix with the wrench, smaller sizes are typically found in the fron part.

2. Start the tool (Be aware: the power source shall be grounded). The green indicator ensures proper power
connection. Turn the switch into the requested position, 1 to 3 (see Table 2). The red indicator shows the

tool heating up. After reaching the operating temperature (set by the switch — thermostat, the red indicator turns
off), you may initiate your work. The red indicator turns on again after a temperature decrease and restarts the
heating of the tool.

3. Cut the pipe. Insert the pipe or armature into the matrix for a short period of time (see Table 1), quickly
remove and then insert again. Do not screw tightly up to the requested depth.

4. After finishing your operation, disconnect the cord from the power supply and let the cool down.

5. The joint shall not be pressured until a two-hour period!

Warning !
When inserting the pipe, it is not allowed to twist the pipe (apply the axial pressure only).

Tabulka 1
extension warm-up tim¢ melting  |cooling time
(mm) (s) depth
(mm) (min.)
16 4 13 3
20 5 14 3 ) .
3 7 16 3 Note: It is necessary to extend the heating time by
3 3 20 4 50% when the temperature decreases under 5°C.

The principle of polyfusion welding:
The following description does not substitute valid standards and qualified personnel training and serves to
information purpose only!



The polyfusion welding system allows heating of the outer surface of the pipe and the inner surface of the matrix
up to the requested temperature followed by inserting both parts into each other, resulting in the solid joint. Prior to
this operation, clean all surfaces from mechanical impurities using a non-synthetic material cloth. To set the
surface of a plastic pipe and matrix, the heating mirror is used, equipped with extensions of requested dimensions
(thorn and sleeve). After reaching the requested temperature, the thorn is applied to the neck and the proper pipe
size is inserted into the sleeve.

Do not rotate the pipe or matrix during the heating process. After the proper setup of the interface, remove the pipe
and matrix from the adapters and joint these by inserting simultaneously. Do not exceed the operation time
recommended by the pipe producer. Such period shall be as short as possible. A mild axial pressure is applied to
both components for approximately 10 seconds. Do not manipulate the joint until completely cooled down.

Cleaning and Maintenance

Do not use metal objects for cleaning of melting surfaces to prevent the damage of a teflon layer. Make sure to
clean using a wooden spatula or non-synthetic material cloth only. All service shall be carried out by authorized
personnel only.

Caution !
Run the tool maintenance only when disconnected from the power supply and completely cooled down (switching

off is not enough!). Do not use any solvents! Avoid all liquids to get in contact with the tool, such as when
cleaning or using in exteriors. The liquid intrusion may result in tool damage.
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